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1. Indique quais as fundamentais diferengas entre NC e CNC.
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(omand Wil < o eowdreontte aufomahn\}&o de cilos 4ae
- 4
_fabrico _t)r!viamowfc progmmaéos _opryentando o dedos  Sob
forma de alpu Aupn e (1(0).

3. O sistema de coordenadas do tipo cartesiano quantos eixos tem e quais sdo?
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4. Em maquinas ferramenta que trabalhem com ferramentas rotativas, como definimos qual o
eixo do “Z2"?
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5. Indique quais as vantagens dos sistemas de controlo automaticos.
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6. Indique 5 fungBes principais do sistema de controlo.
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7. Indique os trés grupos em que classificamos as maquinas ferramentas relativamente ao tipo de
trajetdria.
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8. Qual a fungdo da MCU (Machine Unit Control)?
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9. Existem dois tipos de instrucdes de programacio, diga quais s3o e defina-as.

O 2 13 o3 de instucae  axivkeniex  sap 03 Gowediios < ’\’((no\ogi(bk. \/
D1 gome&licos ¢ onde Jer\\éos as  (0ordevades
) ﬂ%o de (orte <toyno gor exemoba 0o 6ol ¢ x ¥, 2. Y% nat femdegicuy
é ou\& de f A wans A VeloCidnae Qo AYANLO(F) " y2loidade da Bucha £5), 0
Tipo de ferram ewda (M) ¢ a F«""CO"J qw damod sawa (ady pregrama (W)
10. Execute o programa da pega em anexo (teste se funciona no simulador) e identifique quais as
ferramentas adequadas para a execu¢do do mesmo.
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Tolerancia Geral

Dimensoes Lineares £ 0.1mm
Dimensdes Angulares + 1°

Chanfros ndo especificados 0,5x45°
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